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300 4.00 270 0,3 60 20 5 TM H.24-03 R0O.3

400 400 370 0,4 60 20 5 TM H.24-04 RO.4

500 500 4,60 0,5 60 20 6 TM H.24-05R0.5

600 6.00 550 0,3 65 25 7 TM H.24-06 RO.3

600 6.00 550 1 65 25 7 TM H.24-06 R1.0

800 800 740 0,3 70 30 9 TM H.24-08 R0O.3

800 800 740 1 70 30 9 TM H.24-08 R1.0

10.00 10.00 9,20 0,3 85 40 11 TM H.24-10 RO.3

10.00 10.00 9,20 15 85 40 11 TM H.24-10 R1.5

1200 12.00 11,00 1,5 93 45 12 TM H.24-12 R1.5
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