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AluCroN
TM H.545XL-0600
TM H.545X1-0800
TM H.545X1-1000
TM H.545X1-1200
TM H.545XL-1600
TM H.545XL-2000

Application groups
Groupe d'emploi
Anwendungsgruppen

Frese linea stampi HHC/HSC | End mills for mould line HHC/HSC
Fraises programme moule HHC/HSC | Fréser flir Formenbau HHC/HSC

TM H.545 XL

Fresa cilindrica multidenti per finiture ad alta velocita
High speed cutting end mill for finishing milling multi-cut front rake angle
Fraise HSC fraisage a finir Multidents angle de coupe

Hochgeschwindigkeitsfrdser Mehrschneiden Spanwinkel

Esecuzione speciale | diametri intermedi
Out of range | other sizes

Exécution spéciale | diameétres intermediaires
Sonderausftihrungen | Zwischenabmessungen
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